COMPATIBILITE CHIMIQUE DU PPR

Ce tableau montre la résistance chimique de la résine en polypropylene en conditions statiques et en I'absence de solli-
citations de pression.

Remarque: il est conseillé d'effectuer des essais supplémentaires pour déterminer I'aptitude du polypropylene dans un
milieu spécifique.

A = effet négligeable

Le matériau doit étre adapté a toutes les applications qui présentent ces conditions ambiantes.

B = absorption limitée ou attaque

Le matériau doit étre adapté a la plupart des applications mais il est conseillé d'effectuer des essais supplémentaires pour
déterminer l'aptitude du polypropyléne dans un milieu spécifique.

C = absorption élevée et / ou perméation rapide

Le matériau doit étre adapté aux applications ou seulement un type de service intermittent est prévu ou dans le cas ou la
dilatation ne provoque aucun effet nuisible sur la partie impliquée. Il est conseillé d'effectuer des essais supplémentaires
pour déterminer l'aptitude du polypropylene dans un milieu spécifique.

D = attaque étendu

['échantillon se dissout ou se désintegre. Le polypropylene n'est pas recommandé.

Temp. Temp.
Environnement Conc. % Environnement Conc. %
20°C | 60°C | 100°C 20°C | 60°C | 100°C

Acétique, acide 50 A A - Baryum, carbonate de Sat. A A -

(80°C) Baryum, chlorure de Sat. A A
Acétique, acide 40 A - - Baryum, hydroxyde de A A =
Acétique, acide 10 A A § Baryum, sulfate de Sat. A A
Acétique, acide (glacial) 97 A B - Baryum, sulfure de Sat. A A -

(80°C) Benzéne 100 B | C | ¢
Acgtone 100 A A - Benzoique, acide A A
Acétophénone 100 B B - Benzylique, alcool A A
Acrilflavine 2 A A - (80°C)
(Solution & 2 % dans de I'H,0) (80°C) Biere A A -
Aluminium, chlorure de A A - Bismuth, carbonate de Sat. A A
Aluminium, fluorure de A A - Borax A A -
Aluminium, sulfate de A A - Borique, acide A A
Aluns (tous les types) Al A - Brome liquide 100 D - -
Amidon A A - Brome, eau de (@) c -
Ammoniac (agueux) 30 A - - Bromhydrique, acide 50(a) A A
Ammoniac, gaz de (sec) A A - Bromhydrique, acide 30(a) A B D
Ammonium métaphosphate Sat. A A = Bromhydrique, acide 20 A A
Ammonium persulfate Sat. A A - (80°C)
Ammonium thiocyanate Sat. A A - Bromhydrique, acide 10 A A B
Ammonium, carbonate de Sat. A A - (80°C)
Ammonium, chlorure de Sat. A A - Bromhydrique, acide 2 A A A
Ammonium, fluorure de 20 A A - 50-50 HCI-HNO, (@ B D -
Ammonium, hydroxyde de 10 A A - (80°C)
Ammonium, nitrate de Sat. A A - Butyle, acétate de 100 c C -
Ammonium, sulfate de Sat. A A = Butylique, alcool 100 A A -
Ammonium, sulfure de Sat. A A - Calcium et magnésium, sulfates de Sat. A A -
Amyle, acétate de 100 B C - Calcium, carbonate de Sat. A A
Amyle, chlorure de 100 C C - Calcium, chlorate de Sat, A A -
Amylique, alcool A B = Calcium, chlorure de 50 A A
Anhydride carbonique (humide) A A - Calcium, hydroxyde de A A -
Anhydride carbonique (sec) A A - Calcium, hypochlorite de (eau de Javel) 20(a) A B
Aniline 100 A A - Calcium, nitrate de A A -
Anisol 100 B B = Calcium, phosphate de 50 A
Antimoine, chlorure de A A - Calcium, sulfate de A A -

Calcium, sulfite de A A

(a) Peut provoquer des fissurations sur le matériau soumis a un effort
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Temp. Temp.
Environnement Conc. % Environnement Conc. %
20°C | 60°C | 100°C 20°C | 60°C | 100°C
Carbone, disulfure de 100 B G Ferreux, chlorure Sat. A A -
Carbone, monoxyde de A A Ferreux, sulfate Sat. A A
Carbone, tétrachlorure de 100 C C C Ferrique, chlorure Sat. A A -
Carbonique, acide A A Ferrique, nitrate Sat. A A
Carburant aviation (115/145 octanes) 100 B C Ferrique, sulfate Sat. A A -
Carburant aviation du type ATF 100 B C Fluorhydrique, acide 40 A - -
Cétones A - Fluorhydrique, acide 60(a) A -
Cétylique, alcool 100 A (40°C)
Chlore (gaz) 100 D D Fluorosylicique, acide A A -
Chlore, gazeux humide D Formaldéhyde 40 A A -
(70°C) Formique, acide 100 A -
Chlorhydrique, acide (gaz sec) 100 A A Formique, acide 10 A A -
Chlorobenzéne 100 C C Fructose A A -
Chloroforme 100 C D D Furfurol 100 € © -
Chlorosulfonique, acide 100 D D D
Chlorure stanneux Sat. A A Gélatine A A B
Chrome, alun de A A Glucose 20 A A .
Chromique / sulfurique, acide D D Glycérine 100 A A A
Chromique, acide 80(a) A Glycol A A -
Chromique, acide 50(a) A A Gras, acides (C) 100 A A -
Chromique, acide 10(a) A A
Cidre A A Hexane 100 A B -
Cire de paraffine 100 A A Huile d’olive 100 A A -
Citrique, acide 10 A A Huile de graines de coton A A -
Colorant magenta (solution aqueuse) 2 A A Huile de la boite de vitesse 100 A B -
(quelques Huile de lin 100 A A -
fraces) Huile de ricin A
Cuivre , chlorure de Sat. A A Huile de silicone 100 A A _
Cuivre , fluorure de Sat. A A Huile Iubrifiante 100 A B
Cuivre , nitrate de Sat. A A Huile minérale 100 A B
Cuivre , sulfate de Sat. A A Huile moteur 100 A B
Cuivre, cyanure de Sat. A A Huile pour transformateurs 100 A C
Cuivreux, chlorure Sat. A A Hydrogéne sulfuré A A
Cyclohexanol 100 A B Hydrogene, peroxyde de 10 A B -
Cyclohexanone 100 B C Hydrogéne, peroxyde de 3 A )
Hydrogéne, peroxyde de 30 A - D
Décaline 100 C C Hydroquinone A A
Détergents 2 A A
Développateur (photographie) A A lode, teinture de A -
Dichloroéthylene 100 A = Isooctane 100 © © B
Diéthanolamine 100 A | A Isopropylique, alcool 100 Al A |-
Eau (distillée, adoucie, dure et vapeur) A A A Jus de fruits A A B
Emulsionnants A A Jus de viande A A -
Emulsions acryliques A A
Encres AL A Lactique, acide 20 Al A | -
Essence 100 B C C Lait et ses dérivés A A A
Essence 100 B C Lanoline 100 A A -
Etain, chlorure de Sat. A A Levure A A .
Ethanolamine 100 A A Liqueur, gaz c -
Ethyle, acétate de 100 B B
Ethyle, chlorure de 100 C C Magnésium, carbonate de Sat. A A -
Ethyléne, dichlorure de 100 B Magnésium, chlorure de Sat. A A -
Ethyléne, glycol A A Magnésium, hydroxyde de Sat. A A -
Ethyléne, oxyde de 100 B Magnésium, nitrate de Sat. A A -
(10°C) Magnésium, sulfate de Sat. A A -
Ethylique, alcool 9 A (8(¢’C) Magnésium, sulfite de Sat. A A -
Ethylique, éther 100 B - Mclasse A A .
. Mercure 100 A A
Mercure, chlorure de 40 A A -

(a) Peut provoquer des fissurations sur le matériau soumis a un effort
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Temp. Temp.
Environnement Conc. % Environnement Conc. %
20°C | 60°C | 100°C °C | 60°C [100°C
Mercure, cyanure de Sat. A A - Saumure Sat. A A -
Mercure, nitrate de Sat. A A - Savon, solution de (concentré) A A
Methylcétone 100 A B - Sodium, acétate de A A -
Méthyléne, chlorure de 100 A - Sodium, bicarbonate de Sat. A A
Méthylique, alcool 100 A A - Sodium, bichromate de Sat. A A -
Sodium, bisulfate de Sat. A A
Naphtaline 100 A A A Sodium, bisulfite de Sat. A A
Nickel, chlorure de Sat. A A - Sodium, borate de A A
Nickel, nitrate de Sat. A A - Sodium, bromure de (solution huileuse) A A
Nickel, sulfate de Sat. A A - Sodium, carbonate de Sat. A A
Nitrique, acide fumant D D D Sodium, chlorate de Sat. A A
Nitrique, acide 70(a) C D - Sodium, chlorite de 5 A A
Nitrique, acide 60 A D - (80°C)
(80°C) Sodium, chlorite de 2 A A
Nitrique, acide 10 A A A (80°C)
50-50 HNO,-H,S0, (@) C D - Sodium, chlorite de 10 A A
(80°C) (80°C)
50-50 HNO,-HCI (@) B D - Sodium, chlorite de 20 A A
(80°C) (80°C)
Nitrobenzéne 100 A A - Sodium, chlorure de Sat. A A A
Sodium, cyanure de Sat. A A
Oléique, acide A B - Sodium, ferrocyanate de Sat. A A
0Oléum D Sodium, ferrocyanure de Sat. A A
Oxalique, acide (aqueux) 50 A B - Sodium, fluorure de Sat. A A
Sodium, hydroxyde de 10 A A A
Paraffine 100 A B = Sodium, hydroxyde de 50 A A
Paraffine blanche 100 A B - Sodium, hypochlorite de 20 A B B
(80°C) Sodium, nitrate de A A
Pétrole, éther de 100 © C - Sodium, nitrite de A A
(point d’ébullition 100 - 140 °C) Sodium, silicate de A A
Phénol 100 A A - Sodium, sulfate de Sat, A A -
Phosphorique, acide 95 A A = Sodium, sulfite de Sat. A A
Phtalate de dibutyle 100 A B D Sodium, sulfure de 25 A A B
Phtalate de dioctyle 100 A A o Solutions de placage, argent A A
Plomb acétate Sat. A A - Solutions de placage, cadmium A A -
Potassium et sodium, sulfates de Sat. A A - Solutions de placage, chrome A A
Potassium, bicarbonate de Sat. A A - Solutions de placage, cuivre A A -
Potassium, bichromate de 40 A A - Solutions de placage, étain A A
Potassium, borate de 1 A A - Solutions de placage, indium A A -
Potassium, bromate de 10 A A = Solutions de placage, laiton A A
Potassium, bromure de Sat. A A - Solutions de placage, nickel A A -
Potassium, carbonate de Sat. A A - Solutions de placage, or A A
Potassium, chlorate de Sat. A A - Solutions de placage, plomb A A -
Potassium, chlorure de Sat. A A o Solutions de placage, rhodium A A
Potassium, chromate de 40 A A - Solutions de placage, zinc A A -
Potassium, cyanure de Sat. A A - Soufre A A
Potassium, ferrocyanure de A A - Sucres et sirops A A -
Potassium, fluorure de A A - Suif A A
Potassium, hydroxyde de 50 A A - Sulfonique, acide A A -
Potassium, hydroxyde de 10 A A A (80°C)
Potassium, nitrate de Sat. A A - Sulfurique, acide 98(a) C - D
Potassium, perborate de Sat. A A - Sulfurique, acide 60 A B -
Potassium, perchlorate de 10 A A - (80°C)
Potassium, permanganate de 20 A A - Sulfurique, acide 50 A B
Potassium, sulfate de A A - Sulfurique, acide 10 A A A
Potassium, sulfite de A A - 50-50 H,S0,/HNO, (@) C D -
Potassium, sulfure de A A - (80°C)
Propylique, alcool 100 A A -
Pyridine 100 A R Tannique, acide 10 A A -
Tartrique, acide A -
Térébenthine 100 B C -
(a) Peut provoquer des fissurations sur le matériau soumis a un effort
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Temp.

Environnement Conc. %

60°C | 100°C
Térébenthine 100 c ( C
Tétrahydrofurane 100 C C C
Tétraline 100 © C C
Toluéne 100 C C -
Trichloracétique, acide 10 A A -
Trichloréthyléne 100 A A -

(80°C)
Urée A A -
Urine A A -
Vins A A -
Whisky A A A
Xylene 100 C C C
Zinc, chlorure de Sat. A A -
Zinc, oxyde de A A -
Zinc, sulfate de Sat. A A -
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4.11.1 COMPATIBILITE CHIMIQUE MATIERES PLASTIQUES ET METAUX

Pour les métaux

Pour tous les non-métaux

R
A
B
C

E <2 mil Pénétration / Année

Résistant

G <20 mil Pénétration / Année
S <50 mil Pénétration / Année

Excellent - aucun effet

Bon - effet mineur

U >50 mil Pénétration / Année (1 mil =.001 pouces)

Suffisant - effet modéré
Insuffisant

Excellent - aucun effet*

Bon - effet mineur*

A
B
C

U
X

Données contradictoires
Aucune donnée disponible

Suffisant - effet modéré*

*Aucun taux de corrosion signalé
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Acétate de sodium
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Acétone

Acétone de méthyle

Acétonitrile

Acétophénone

Acetyléne

Acide acétique 10%

Acide acétique, glacial

Acide adipique

Acide benzénesulphonique 10%

Acide benzoique

Acide butyrique

Acide carbonique

Acide chloracetique

Acide citrique

Acide crésylique 50%

Acide formique 5%

Acide glycolique

Acide glycolique 70%

Acide lactique

Acide linoléique

Acide maléique

Acide malique

Acide monochloracétique

Acide oléique

Acide oxalique 5%

Acide palmitique 10%
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Alcool allylique
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Alcool d'hexyle

Alcool diacétonique
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Alcool isobutylique

Alcool isopropylique

Alcool méthylique

Alcool méthylique 10%

Alcool octylyque

Alcool propylique

Aldrine (1 oz./gal.)

Amide de méthyle

Anhydride phtalique

Aniline

Antigel

Aroclor 1248

Asphalte

Benzaldéhyde
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Bromure d'éthyléne

Butadiéne

Butane

Butyl phthalate

Butyl-ether

Butylméthylcétone

Butylphénol

Carburant d'aviation JP-4, JP-5

Carburant plombé

Carburant sans plomb
Chlordane (4 Ib./gal.)
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Chlorobenzéne

Chlorobromométhane

Chloroéthane

Chloroforme

Chloronaphthaléne

Chlorophénol 5% (aqueux)

Chlorure d'acétyle

Chlorure d'allyle

Chlorure d'amyle

Chlorure de benzyle

Chlorure de méthyle

Chlorure de méthylene

Chlorure de vinyl

Chlorure d'éthyle

Chlorure d'éthylene

Crésol

Cyclohexane

Cyclohexanone

DDT 5%

Détergents (général)

Dibromure d'éthyléne

Dichlorobenzéne

Dichloroéthane

Dichloroéthyléne

Dichlorofluorométhane

Dichlorure de méthyle

Diéthanolamine

Diéthylamine

Diéthyléne glycol

Diméthylaniline

Diméthylformamide

Diméthylsulfoxyde

Dinitrotoluene

Dioctylphtalate

Dioxane

Diphényle

Eau blanche (usine a papier)

Essence (forte teneur en

aromatiques)

Esters (général)

Ethane

Ethanolamine

Ether diéthylique

Ether diméthylique

Ether éthylique

Ether isopropylique

Ethers (général)

Ethylbenzéne

Ethyléne glycol

137

PPR Piping System



Métaux

IAIND
uoye]
wnjuwngy
d-Koj|215eH
auogued ne JaPy
91 3|qepAxoul ;Y
$0€ 3]qepAxoul ;1Y

G G G UG UWU

cC A A A
E Uu G G
E E G G

G

E

E

E

E G G G
G G S G

G G G
G G

E G E G G

E

A A A A
A A A A

A A
A A

G G G

G G G G G G G

E U U G

E

G GG G G G G

G G G G G G G

E G G G G G
G G G G G

E
E

E

G

E

G G G G G
E

G G U
B A

E

A

B B

E

A B

c C

G GG G G G G

G G G

G

E

G G G G

G GG G G G G

G G G

G G

IS

anbiwesd)

ujlu Uu Uu u G G S

R

RIG G G G

RIG G G

Elastopolymére

Y-uoyp
HUOBAL
auodl|is
aueyidinfjod
N-eung 3juyN
audidoan
)|
Wad3

u

B

B A A

A A
A U

B A A

- A R|A

A X
R A U U

B C A

C R

A U

cC U A

u C
U U

B A
u u

X B

R U C A|A

u U R B U U

u

u A cC U A
U U

u

U

u A A

A

B

U R

B A

u
B U UUUCAA

R

U U

u u u

R

Plastique

(reufyl) Jand
l13dALDAd
19dALDAd

(suopalL) 341d

auajAdoidLjod
aHid
99 ‘9 UojAN
d3d
JAdD

(uupaq) [e3Rdy

say

R A UU B|A U X A

U

R

u X U

A/A A C C
R AJ/A A B X U

u C A A -
R A A R

B A A
A A A

R

R

AlU A B A
R AJ/U A B A U U B A

A A R R RAAR -
X AA R R R CAR

R AJU A B A R U U A

R R U B AR

A B

u

u A A AU
u A A

R U U A R

AlA

B/U A B A

R
R R B|[U A B X R U A A

CcC B A R

B

A

R

A A R R R|U

X A A R U

R

R

R U R R U

C|A

R AJU A A A UUU A|A

X AR R R R R AR

X U R

A

A A

X R R U B|U

A A R R A|X

u R U U R|U
uuUuuUuRRUBAUUUAAUWUUUUUA

B A U U U|B

R R
u X URRUWRAUUA|UAUU

X URRUUAUU X

BAUUA|UAUUUUU B

R AR R A|B A U U

u X U R R U
u A U R U

R

R U U

B

u A U
R R R U U U|R
uuUu X RRRUAUUA|X CUUUU

AlU

u A A

R AU U X|B A U U

R

R

U R R R R R R|R
B A R Uu B A R AlU
R R R R R U

R

R U U U U|U
B A U U A|B

R R U U R

U R
R

R

u X A

R R U U U

Uu R R U

Ethylénediamine

Ethylsulfate

Formaldéhyde 100%
Formaldéhyde 37%

Gazole

Heptane

Hexachloroéthane

Hexamine

Hexane

Huile hydraulique (petrole)

Huile hydraulique (synthétique)

Huile moteur

Huiles de chauffage

Hydrazine

Hydroquinone

Hypochlorite de sodium 20%

lodoforme

Isooctane

Isotane

Kérosene

Lessive blanche (usine de pate)

Mélamine

Méthacrylate de méthyle

Méthane

Méthylchloroforme

Methyléthylcétone

Méthylisopropylcétone

Monoéthanolamine

Napthaléne

n-Butylamine

Nitrobenzéne

Nitrométhane

Nitrophénol

Octane

Oxalate d'ammonium 10%

Oxide de diphényle

Oxyde de propyléne

Oxyde d'éthyléne

Pentachlorophénol

Pentane

Pentanone de méthyle

Péroxide d'hydrogéne (dilué)

Pétrole

Pétrole brut

Phénol 10%

Phtalate de diméthyle

Phtalate diéthylique

Phthalate de dibutyl

Plomb tétraéthyle
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Plastique Elastopolymére Métaux
S 2 o

£, 8 _ £FT33F_ . :if..c3, i85y
g38%ac2FE s Bs a8t E gt
SpOtifsggugigeig FEgrEEEEENS

£ = gE* >z e S lgzg*c

2 2 <
Propyléne B - - - - - A B - -JU - U U - U B A -/B A - - A - A
Propyléne Glycol B X RRRAAUUAA-CA-A-AA-|GGGG GGG
Pyridine - B URRWRAAUUUX AUU - UUUA -|GGGE GGG
Solvant d'acétate U - URRRBAUUAAACU-AUU|- -|EEGTETESG
Styréne - AU - AU - AU - -/U-UU - U - B|- -]AA u* A A B
Térébenthine U A AR RUXAXUAIUAUWRUUUBA|IA -|EE GGG S G
Tétrachloroéthane - AX RR- CAUUAUAUU-U - A RIE E E E G - S
Tétrachloroéthylene U AUWRIRUWUAUUR|UAUUUU - A|- -|EE GGG G G
Tétrachlorophénol - - - - - - R R - - R|l- - - = = = = —|= =|=- = = = - - =
Tétrachlorure de carbone U B URJXUURUUR|UAUUUUBAIAR|EEGTEUGE
Tétrahydrofuranne Uu A URRUUOCAUUB|UAUU - U - X|A -|EGEEU - -
Toluene u X URRUU CAUWUA|IUBUXUWUWUTC|A -|E E E E E E E
Toxaphéne-Xyléne 10-90% - - U R- - RRU--/- - - - - - - |- -GG S - s - -
Trichlorobenzéne - - - - - - - R U - - - U uUuuvu - - R|- -|- E - - - -
Trichloroéthane - A - - - - CAC-A/UAUU - U - A - - - - - - -
Trichloroéthyléne UUuUuU=RRUTCAUUZB|UAUUUU-X|A-|GGGE G G
Trichlorofluorométhane - = = = = = = - U - -|- =-UVU - - - |- - G - - G - -
Trichloropropane uA- - - - -A- - -/-AAU- - UA AI--/lAA - AU - A
Triéthanolamine R URRRWURRUUARWRS-RUU- - Rl- -|/G GGG GUWU

Triéthylamine u u A RR- UARWIRAAAAC- - AX|B -|GG - - - - -
Triméthylpropane u - RR - - UWRWRWI R R R|[- - =-=RZ R - - |- |- - - - - - =
Vernis AU - - A - UAU-UjU-UU - UAU|--EE - - - - -
Vernis (diluants) AU- - A-UAU- -|/U-UU-UUU|l--/-G--G6 - -
Xyléne Uu A URRUBAUWUAIUAUUUUUIX|A -|G GG E GGG

Ce tableau doit étre utilisé en tant que guide parce quiil est difficile de reproduire les conditions d'utilisation. Pour garantir I'aptitude compléte d'un matériau, il est opportun
d'effectuer un test de résistance chimique dans des conditions d'utilisation réelles.

Aucune donnée a été relevée en ce qui concerne les produits chimiques ayant un grand impact environnemental décrits ci-dessous :

Acenaftalene*
Acenaftene*

Acido diclorofenossiacetico
Acido triclorofenossiacetico
Acroleina

Antracene*

Benzidina
Benzo(a)atracene*
Benzo(a)pirene*
Benzo(b)fluorantene*
Benzo(g,h,i)perilene*
Bromofenilfeniletere
Butilbenzilfthalato
Clorodibromometano
Cloroetiletere
Cloroetilviniletere
Cloroetoximetano
Clorofenilfeniletere
Cloroisopropiletere
Clorometiletere
Crisene*

Isoforon
2-Metilnaftalene
Paraclorometacresolo
Pirene*
Triclorofenolo

DDD**

DDE**
Diclorobenzidina
Diclorobromometano
Diclorofenolo
Dicloropropano
Dicloropropilene
Dieldrina**
Difenilidrazina
Dinitrofenolo
Endosulfan
Endrin**
Eptacloro**
Esaclorobenzene
Esaclorobutadiene
Esaclorocicloesano
Fenantrene*
Fenilenepirene
Fluorantene*
Fluorene*
Indeno(1,2,3-c,d)pirene*

* Composant & base de créosote et coaltar. A température ambiante ou inférieure, ces composés sont solides sils sont purs.

** Pesticides
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